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(originaliy instrukcijy masininis vertimas)

Naudojimo instrukcija

Gerbiami klientai

Dékojame u? pasitikéjima, kurj parodéte jsigydami nauja IGM masina. Sis vadovas skirtas IGM PS33 storio obliavimo stakliy su
spiraliniu velenu savininkams ir naudotojams, siekiant uztikrinti saugy montavimg, eksploatavima ir technine prieziirg. AtidZiai ir
iSsamiai perskaitykite Sio naudojimo instrukcijos ir pridedamy dokumenty informacija. Naudokite stakles pagal Sig instrukcijg ir

nurodymus. Taip uztikrinsite maksimaly tarnavimo laika ir naSuma. Laikykités darbo saugos reikalavimy.

Linkime Jums daug profesinés ir asmeninés sekmés dirbant su IGM PS33 staklémis su spiraliniu velenu.
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1. EG/ES atitikties deklaracija
-

Gamintojas: IGM Tools and Machines s.r.o., Ke Kopaniné 560, 25267 Tuchomé¥ice, Cekija IGM

Gamintojas pareiskia:

Produktas: Staklés su spiraliniais velenais IGM
Tipas PS33

atitinka visas atitinkamas Europos direktyvy nuostatas:
- Masiny direktyva 2006/42/EB, NV Nr. 176/2008 Slg.
- Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES, NV Nr. 117/2016 Slg.

Produktas pagamintas pagal Siuos techninius standartus:
CSN EN 1SO 12100:2011, CSN EN 61029-1 ed.3, CSN EN 61029-2-3, CSN EN 1SO 11201: 2010 m. balandZio mén., CSN EN 55014-1
ed4.4:2021, €SN EN 55014-2 ed. 2:2021

EB tipo tyrimo sertifikatas Nr.: ES/11/001/23/083

Techniné dokumentacija ES parengta:

Produkty vadybos vadovas, IGM tools and machines s.r.o0., Ke Kopaniné 560, 25267 TuchoméFice, Cekija
1

I8davimo vieta ir data: Tuchomé¥ice, 2023 m. rugpjicio 23 d. c E E’ R v,
2 ROHS

Gamintojo jgaliotas atstovas: Ing. Ivo Mlej, generalinis direktorius

1.1 Garantija
IGM jmoné visada siekia tiekti aukstos kokybés ir nasius produktus.
Garantijos salygos yra nustatytos galiojanciose IGM verslo ir garantijos sglygose.

2. Produkto specifikacijos

Masinos matmenys (ilgis x plotis x aukstis): 340 x 615 x 555 mm
Masinos svoris: 34 kg

Pakuotés matmenys (ilgis x plotis x aukstis): 415 x 660 x 545 mm
Pakuotés svoris: 39 kg

Masinos matmenys su prailgintais stalais (ilg. x ploc.): 850 x 615 mm
TriukSmo lygis: 96 dB

Maitinimas: 230V /50 Hz /1 fazé
Maitinimo kabelis: 3m, 1,5 mm?
Rekomenduojamas apsauginis jungiklis: 10 A, isjungimo charakteristika D
Nominali sroveé: 8,3A

Variklis: 1800 W

Variklio stkiy skaiCius: 21 000 aps./min
Variklio pavara: DirZiné pavara
Cilindro aukscio fiksavimas: Taip

Siurbimo jungties skersmuo: 62

Maksimalus obliavimo plotis: 330 mm

Minimalus medzZiagos ilgis: 120 mm

Minimalus medziagos storis: 3,2 mm

Maksimalus medziagos storis: 156 mm

Maksimalus nuémimas esant 330 mm plocio: 0,8 mm

Maksimalus nuslifavimas esant 229 mm plocio: 1,6 mm

Maksimalus nuslifuojamas plotis mm: 2,4 mm

Maksimalus nuémimas esant 76 mm plocio: 3,2 mm

Cilindras: spiralinis, 4 spirali
Cilindro skersmuo: 46 mm

Cilindro greitis: 9000 aps/min
Jtraukimo ritinio greitis: 7,9 m/min

Pakeic¢iama ploksté: kietas metalas, kei¢iamas, 36 vnt.
Pakeic¢iamy ploksteliy matmenys: 15x15x2,5 mm, R=150
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3. Sauga

3.1 Masinos naudojimas

Masina skirta tik medzio apdirbimui. Draudziama apdirbti kitas medZiagas. Naudokite tik natdraly medj. | masing nedékite MDF,
0SB, faneros, laminato ar kity sintetiniy medziagy.

Siekiant uztikrinti tinkamga naudojima, laikykités Sioje instrukcijoje pateikty nurodymy. Masing gali naudoti tik apmokytas ir su Sio
vadovo turiniu susipaZzines asmuo. Masina turi bati naudojama tik techniskai nepriekaistingos baklés. Darbo metu turi bati uzdéti
visi apsauginiai dangciai. Darbo metu laikykités ne tik Sio vadovo instrukcijy, bet ir jasy Salyje galiojanciy bendryjy taisykliy.
Naudojant masing ne pagal paskirtj, atsakomybé tenka naudotojui.

3.2 Bendrieji saugos nurodymai

Ispéjimas! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir instrukcijas. Nesilaikant saugos nurodymuy, gali biti sugadinta masina ir sunkiai
suZeistas operatorius. Laikykite instrukcijg, kad galétuméte véliau jg perskaityti.

- Netinkamai naudojama masina gali bti pavojinga. Todél atidzZiai perskaitykite Sj vadova ir jsitikinkite, kad viska supratote.

- Laikykite vaikus ir naminius gyviinus atokiau nuo su Sia masina pateikty pakavimo medziagy.

- Masing pastatykite ant stabilaus, pakankamai apsviesto pavirsiaus. Aplink masing turi bati pakankamai vietos darbui.

- Pries$ pradédami darbg, patikrinkite technine masinos bikle. Jei pastebite gedimg, nepradékite masinos ir kreipkités j
kvalifikuotg specialista, kad jis pasalinty gedima. Sugadintas dalis nedelsiant pakeiskite. Remontui naudokite tik originalias
atsargines dalis.

- Pries pradedant darbus, bitina uzdéti visus apsauginius dangcius. Sugadintus dangcius nedelsiant pakeiskite.

- Masing gali valdyti, montuoti ir prizidreéti tik asmenys, kurie yra susipaZine su masina ir Zino apie pavojus. Nekeiskite
masinos!

- Reguliariai atlikite technine prieZilra.

- Masing ir jos aplinka laikykite Svarig ir pakankamai apsviesta. Prie$ jjungiant masing, nuimkite visus jrankius nuo masinos
pavirsiaus ir aplinkos.

- Montavimo, remonto ir techninés priezitros darbus atlikite tik iSjungus masing i$ elektros tinklo.

- Neleiskite, kad masina bty paleista netycia. Pries prijungdami jrenginj prie elektros tinklo, jsitikinkite, kad jungiklis yra
iSjungtas.

- Patikrinkite, ar elektros grandiné atitinka Sioje instrukcijoje nurodytus reikalavimus.

- Dirbdami su masina, saugokite savo sauguma. llgi plaukai, laisvi drabuZiy elementai ar papuosalai gali sukelti suzalojimus.
Nesiokite tinkamus darbo drabuZius, avalyne, akiy, klausos ir kvépavimo apsaugos priemones.

- Dirbdami su masina nenesiokite darbo pirstiniy.

- Nedirbkite su masina, jei jauciatés pavarge, sergate arba esate apsvaige nuo narkotiniy ar psichotropiniy medziagy.

- Saugokite rankas ir pirstus. Dirbdami visada naudokite abi rankas.

- Nesilenkite virs masinos. Dirbdami visada islaikykite tinkama pusiausvyrg ir stovékite ant tvirto ir stabilaus pavirsiaus.

- Neleiskite vaikams ir kitiems asmenims laisvai judéti aplink masing. Laikyk masing vaikams ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Neleisk asmenims, kurie néra susipaZzine su masina ir Sia instrukcija, dirbti su masina.

- Nepalikite masinos jjungtos be priezilros, baige darbg iSjunkite masing ir atjunkite jg nuo elektros tinklo.

- Nepalikite masinos drégnoje aplinkoje ir neleiskite jai lietis.

- Nepersikraukite masinos.

- Nenaudokite masinos netoli degiy skysciy ar dujy.

- Uztikrinkite, kad variklio ventiliacijos angos bty visada laisvos ir Svarios.

3.3 Simboliai

Bendras pavojaus jspéjimas

|spéjimas apie elektros smagj

|spéjimas apie suzalojimus dél judanciy masinos daliy

Nedirbkite su masina, jei esate apsvaiges nuo narkotiniy medziagy, vaisty ar narkotiky!

Dirbdami su masina nenesiokite darbo pirstiniy!

AtidZiai perskaitykite visg naudojimo instrukcijg ir saugos nurodymus!
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Darbinio elemento jdéjimo kryptis

Cilindro sukimosi kryptis

Aukscio reguliavimo cilindro fiksavimas arba atlaisvinimas

Vienas pilnas rankenélés apsisukimas pakeicia cilindro aukstj 1,6 mm

Maksimalus nuslifavimas esant tam tikram ruosinio plocio

Medziagos nuémimo rodiklis

Nustatykite atrama iki norimo storio obliavimo aukscio

P

R % Nuskaitykite QR kodg, kad rastumeéte instrukcijas

oEaesg
=

c € CE Zenklas: produktas atitinka Europos Bendrijos direktyvas

@ | apsaugos klasé. Elektros prietaisai

Perdavimas transportavimo pakuoté tinkamai perdirbti

E Nepatarkite prietaiso j bendras buitines atliekas

3.4 Papildomos instrukcijos stakléms

Ispéjimas! Darbo metu gali susidaryti dulkiy, kuriose yra sveikatai kenksmingy cheminiy medziagy, pvz., Svino i$ Svino dazZy arba
arseno ir chromo i$ chemiskai apdorotos medienos. Dirbkite gerai védinamoje patalpoje ir naudokite patvirtintg apsaugine jranga,
pvz., veido kaukes arba dulkiy kaukes. Laikykités savo Salyje galiojanciy saugos taisykliy.

- Dirbdami su staklémis, dévékite kvépavimo apsaugos priemones, pvz., dulkiy kaukes.

- Pries$ pastatydami masing ant stalo, jsitikinkite, kad stalas yra stabilus ir gali islaikyti masing su ruosiniu.

- Pries pradedant darbg, visada uzrakinkite cilindrg!

- Naudokite tik natlraly medj!

- Nepersikraukite masinos per daug medziagos.

- Niekada nejdékite apdirbamojo ruosinio j masing pries jg paleidziant! Pries jdedant apdirbamajj ruosinj j masing, leiskite ritiniui
pasiekti maksimaly greitj.
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- Saugokités atatrankos! Atatranka paprastai atsiranda dél netinkamai parinkto ruosinio, netinkamo padavimo arba netinkamo
masinos nustatymo/prieZilros. Atatranka gali iSmesti ruosinj ir suZeisti operatorius ar Salia masinos esancius Zzmones.

- Naudokite tik astrias keiCiamasias ploksteles! Bukas ar pazZeistas keiCiamasias ploksteles nedelsiant pakeiskite.

- Vienu metu obliuokite tik vieng ruosinj.

- Prie$ pradedant darbga visada patikrinkite ruosinj! Nenaudokite nestabiliy ruosiniy, ruosiniy su dideliais arba laisvais Sakais,
vinimis, spaustukais ar kitomis netinkamomis medziagomis. Jei abejojate ruosinio kokybe, jo nenaudokite.

- Pirmiausia Siek tiek deformuotg ruosinj nuslifuokite rankomis. Taip paruostg ruosinj padékite iSgaubta puse j virsy.

- Naudokite slankmatj, kad nustatytumeéte tikslig ruosinio storj.

- Darbinis ruosinys turi bati tvirtai pritvirtintas prie frezavimo stakliy stalo.

- Jeiruosinys jstrigo staklése, isjunkite stakles ir atjunkite jas nuo elektros tinklo! Tada cilindrg pakelkite cilindro aukscio
reguliavimo rankenéle ir iSimkite ruosin;.

- Nepersistenkite maksimaliy ruosinio matmeny, nurodyty skyriuje ,,Produkto specifikacijos”.

- Skersai medzio pluostui pjaustymas yra didelé apkrova stakléms ir gali sukelti atatranka. Pjaustykite visada pluosto kryptimi
arba Siek tiek jstrizai.

- Obliuojant klijuotas detales, pasalinkite klijy pertekliy.

- Dirbdami su ilgu ruosiniu, paprasykite kito asmens pagalbos arba abiejose pusése pritvirtinkite ruosinj.

- Nenaudokite drégnos medienos! Mediena, kurios drégnumas didesnis kaip 20 %, arba drégnomis sglygomis laikoma mediena
yra sunku obliuoti ir gali sukelti korozijg bei pernelyg greitg masinos nusidévéjima.

- Dirbdami su staklémis stovékite vienoje stakliy puséje.

3.5 Elektrinis jungimas

Ispéjimas! Bet kokius elektros jungties pakeitimus gali atlikti tik elektros instaliacijos specialistas, laikydamasis visy galiojanciy
taisykliy ir standarty.

Srové esant pilnai apkrovai 230 V: 8,3 A

Sroveé esant pilnai apkrovai néra didZiausia verté, kurig gali sunaudoti staklés. Esant stakliy perkrovai, verté gali bGti dar didesné.
ligalaiké stakliy perkrova gali sukelti pazeidimus, perkaitima ar gaisrg. Venkite stakliy perkrovos!

Ispéjimas! Atjunkite masing nuo elektros tinklo! Prijunkite masing prie elektros tinklo tik tada, kai ji yra paruosta darbui.

Jungimo reikalavimai

Si masina skirta naudoti su jzemintu elektros maitinimu, atitinkanciu $iuos reikalavimus: Jtampa: 220V ~ 240V, 50/60 Hz
Fazeé: Vienfazé
Maitinimo grandiné: 10A

Elektros grandiné apima visus elektros prietaisus tarp pastato maitinimo jungiklio arba saugikliy ir masinos. Siai masinai naudojama
elektros maitinimo grandiné turi bati tokio dydZio, kad galéty saugiai iSlaikyti visg apkrova ilgesnj laika.

Jspéjimas! Siame vadove nurodyti grandinés reikalavimai taikomi grandinei, kurioje veikia tik viena masina. Norédami prijungti
masing prie bendros grandinés, kreipkités j kvalifikuotg elektrika. Jsitikinkite, kad grandiné yra tinkamo dydzio, kad baty uztikrintas
saugus veikimas.

JZeminimo ir kistuko reikalavimai

Sis prietaisas yra su jzemintu maitinimo kabeliu. Kistuka galima jjungti tik j tinkama kistukinj lizda, kuris yra tinkamai jrengtas ir
izZemintas pagal visus vietinius reikalavimus ir standartus. Nepakeiskite pridedamo kistuko!

Zalios izoliacijos laidas (su geltona juostele arba be jos) yra jzeminimo laidas. Jei maitinimo laidas arba kistukas turi bati
remontuojami arba keiciami, nejjunkite jZeminimo laido j elektros tinklg. Sugadintus laidus nedelsiant remontuokite. Visus remonto
darbus gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas.

Ispéjimas! Jei masina néra tinkamai jZzeminta ir prijungta prie elektros tinklo, gali jvykti elektros smigis, gaisras arba masina gali bati
sugadinta.

3.6 Aplinka = -.1’,.5_4’1; =
NeiSmeskite prietaiso j bendras buitines atliekas, o tinkamai iSmeskite j elektros atlieky surinkimo E =y ’ﬁ- o

punktus. Kitas priedus ir pakuotes atiduokite tinkamai perdirbti. f’.gfk.‘j_.,.-tg:,-r
'33}, %
'15:". ~ K

4. Masinos aprasymas
Zitrékite paveikslélius Zemiau, kad susipaZintuméte su pakuotés turiniu, jrenginio dalimis ir funkcijomis.
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4.1 Pakuotés turinys

Pakuotés turinys:

Staklés su spiralinés formos velenu

A. Cilindro aukscio reguliavimo rankena

B. Dulkiy maisas

C. Dulkiy siurbimo jungtis (skersmuo 62 mm)
D. Dulkiy maiso spaustukas

E. Svirtés dangtis

F. Torx raktas T25

G. Kietmetalinés kei¢iamosios plokstelés, 5 vnt.
H. Atsarginés varztai kietmetalinéms keiciamosioms ploksteléms T25 M5x12, 5 vnt.
I. VarZtai ir verZlés (nenurodyta)

- Varztas M5 8x20

- Pritvirtinimo poverzlé 5 mm

4.2 Masinos daliy aprasymas

G

A. Pateikimo ritinéliai: naudojami, kad operatorius galéty grazinti medziagg pakartotiniam storio
nuslifavimui.

B. Cilindro aukscio reguliavimo rankena: pakelia ir nuleidZia cilindrg. Pasukant rankeng pagal laikrodZio rodykle, cilindras
nuleidZiamas. Pasukant rankeng pries laikrodZio rodykle, cilindras pakeliamas. Kiekvienas pilnas rankenos apsisukimas pakeicia
aukstj 1,6 mm.

C. Istraukimo jungtis: naudojama prijungti prie iStraukimo sistemos arba prijungti dulkiy maisa.

D. Jjungimo/i$jungimo jungiklis: Paspauskite Zalig mygtuka, kad jjungtuméte masing. Paspauskite raudong mygtuka, kad
iSjungtuméte masina.

E. Reset mygtukas: naudojamas masinai i$ naujo paleisti. Jei masina yra perkrauta arba perkaitusi, mygtukas isSoka.

Norédami i$ naujo paleisti masing, paspauskite raudong isSjungimo mygtuka. Palaukite keletg minuciy, kol variklis atvés. Tada
paspauskite resetavimo mygtuka. Jei resetavimo mygtukas vél iSSoka, palaukite, kol variklis atveés, ir pakartokite procedira.

F. Cilindro fiksavimo svirtis: Pasukite svirt] pries laikrodZio rodykle, kad uzfiksuotuméte cilindrg. Pasukdami svirtj pagal laikrodzio
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rodykle, cilindras atsilaisvina ir galima reguliuoti jo aukstj. Pries$ jdedant ruosinj j masing, visada uzfiksuokite cilindrg!

G. Stalas: skirtas ruoSiniui stumti. Stalai yra atlenkiami.

H. Atramos nustatymas reikiamam auksciui: Skirtas i$ anksto nustatyti nuémimo dydj, kad bty galima pakartotinai atlikti identiskg
storio apdirbima. Raudona rodyklé ant atramos rodo ruosinio storj po storio nuémimo.

I. MedZiagos nuémimo indikatorius: rodo medZiagos nuémima (nuo 0 mm iki 3,2 mm), kai ruosinys paliecia rutulj indikatoriaus
apacioje.

J. Variklio anglis: variklis yra jrengtas dviem ilgaamziais anglies Sepetéliais (priekinéje ir galinéje variklio dalyje). Anglies Sepetéliy
tarnavimo laikg lemia variklio apkrova ir naudojimo intensyvumas. Nusidévéje anglies Sepetéliai gali sukelti veikimo sutrikimus ir
variklio paleidimo sunkumus.

K. Cilindro aukscio skalé: rodo cilindro aukstj virs stalo. Raudonas indikatorius rodo ruosinio storj po storio nuslifavimo.

MedzZiagos praéjimas

A. Jvesties rité: sukasi j priekj. Perkelia ruosinj prie cilindro.
B. Cilindras: sukasi priesingai padavimo krypciai. Velenas turi jmontuotus peilius, kurie pasalina medziaga nuo ruosinio.
C. ISleidimo rité: sukasi j priekj. Skirta ruoSiniui iSstumti is frezavimo stakliy.

4.3 TriukSmas
Garso galingumo lygis pagal EN 4871: 103 dB (A)
Garso slégio lygis pagal EN 4871: 96 dB (A)

5. Paleidimas
Apytikslis surinkimo ir nustatymo laikas: 10 min.

5.1 ISpakavimas
ISpakuodami masing ir visus pridedamus komponentus, atskirkite juos nuo pakavimo medziagos ir patikrinkite, ar néra
transportavimo metu padaryty pazeidimy. Jei transportavimo metu buvo padaryta Zala, nedelsdami kreipkités j tiekéja.

5.2 Montavimas
Pries pradédami montuoti, patikrinkite, ar aplink masing yra pakankamai vietos. Masina yra i$ dalies surinkta. Pries pradedant
eksploatuoti, reikia sumontuoti cilindro aukscio reguliavimo rankenéle ir siurbimo jungtj.

1. Cilindro aukséio reguliavimo rankenéle (A) uzdékite ant sklgscio ir pritvirtinkite M5 8x20 varztu ir 5 mm poverzle. Nenuleiskite
jéga.
2. Uzdenkite rankenélés dangtelj (B).
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3. Uzstumkite siurbimo jungtj (A) ant ventiliatoriaus dangcio. Prisukite jungt;.

Montavimas ant stalo

Tvirtinimo skyliy skaicius: 4

Reikalingos varZto skersmuo: M8

Sios masinos pagrinde yra tvirtinimo skylés, kuriomis jq galima pritvirtinti prie darbastalio ar kito pavirsiaus, kad ji nesislankyty
darbo metu ir nesukelty suZalojimy ar Zalos.

Geriausia staklés stalg pragreZti skersai (Zr. Zemiau). Masing tvirtinti naudojami sSeSiakampiai varZtai, poverZiés ir SeSiakampés
verZlés.

Pereinama anga

A —SeSiakampé varztas
B — poverzlé

C — masinos pagrindas
D — Darbinis stalas

E — poverzlé

F —lankstus padéklas
G — SeSiakampé verzlé

Kitas montavimo bldas — masing pritvirtinti varztais ir poverzlémis tiesiai prie darbastalio (zr. Zemiau).

Tiesioginis tvirtinimas

é/"A

MY

A — medzio varztas

B — poverizlé

C — masinos pagrindas
D — Darbinis stalas

I$siurbimas

Rekomenduojamas siurbimo galingumas jungties kistuke: 255 m¥h (150 CFM).

Nepainiokite Sio rekomenduojamo siurbimo galingumo su gaubto siurbimo galingumu. Norédami nustatyti jungties siurbimo galia,
turite atsizvelgti j Siuos dydZzius: (1) siurbimo jrenginio siurbimo galingumas, (2) siurbimo Zarnos tipas ir atstumas tarp siurbimo
sistemos ir masinos, (3) atSaky ir susukty viety skaicius (4) papildomy taky skaicius visoje siurbimo sistemoje. Siy kintamuyjy
skaiciavimas virsyty Sio vadovo apimtj. Kreipkités j specialista.
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Vietoj dulkiy maiSo masing taip pat galite prijungti prie siurbimo sistemos.
Siurbimo Zarnos prijungimas:

1. Nuimkite dulkiy mai$g nuo jungties.

2. 63 mm skersmens Zarng uzdékite ant jungties ir pritvirtinkite spaustuku.
3. Patikrinkite, ar Zarna yra tvirtai prijungta.

5.3 Masinos konfigiracija

Medziagos pasalinimo nustatymai

Pasalinamas kiekis nurodo pasalintos medziagos kiekj. Nustatymas atliekamas cilindro aukscio reguliavimo rankenéle. Kiekvienas
pilnas rankenélés apsisukimas aukstj kei¢ia 1,6 mm. Pasukant rankenéle pagal laikrodZio rodykle, cilindras nuleidZiamas. Pasukant
rankenéle pries laikrodZio rodykle, cilindras pakeliamas.

Nors tinkamas atstumas priklauso nuo medienos kietumo ir ruosinio dydzio, rekomenduojame nevirSyti maksimalaus 1,6 mm
atstumo per vieng praéjima. Jei per daugiau praéjimy sunaudojama maziau medziagos, gaunamas aukstesneés kokybés pavirsius ir
masina néra perkrauta. Nuémimo greicio rodiklis skirtas tik patikrinimui ir néra skirtas tiksliam matavimui. Cilindro aukscio
reguliavimo rankena ramybés padétyje yra Siek tiek laisva, j tai reikia atsizvelgti reguliuojant obliavimo aukst;.

Zemyn — cilindro judéjimas zemyn
Aukstyn — cilindro judéjimas aukstyn

1/4 apsisukimo = 0,4 mm
1/2 apsisukimo = 0,8 mm
3/4 apsisukimo = 1,2 mm
1 apsisukimas = 1,6 mm

Virsutinio dangcio ir Soniniy sieneliy nuémimas

Atliekant kelis techninés priezitros darbus/reguliuojant, atliekamas tas pats iSardymas. ISardymui reikés: 4 mm ir 5 mm Sesiakampio
rakty, 4 mm ploksciojo atsuktuvo.

1. IStraukite stabdzius i$ masinos. Stabdziai yra tvirtai pritvirtinti, todél juos nuimti gali prireikti daugiau jégos.

2. Nuimkite cilindro aukscio reguliavimo rankenéle. Nuimkite fiksavimo Ziedq nuo alklninio veleno.

3. ISimkite cilindro fiksavimo svirtj SeSiakampiu raktu.

4. Atlaisvinkite keturis SeSiakampius varztus masinos virSuje. Nuimkite virSutinj dangtelj ir Sonine sienele stabdzio puséje.

5. Baige technine prieziGrg/reguliuojimg, vél pritvirtinkite Sonine sienele, virsutinj dangtelj ir fiksavimo Zieda, sumontuokite rankeng,
atramg ir fiksavimo svirtj.

Atramos nustatymas tiksliam auksciui

Jei stabdzZiai (A) yra nustatyti deSinéje masinos puséje, galima i$ anksto nustatyti nuémimo dydj, kad baty galima pakartotinai
obliuoti vienodo storio. Skalé (B) rodo ruosinio storj. Pakelkite ritinj, ant atramos pasirinkite norimg storj ir tada nuleiskite ritinj, kol
jis sustos prie iS anksto nustatyto atramos tasko. Nenaudokite per daug jégos atramai.

10 -
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Kalibravimas

Kalibravimui reikés: 10 mm verzliarakcio; SeSiakampio raktelio 3 mm, 4 mm, 5 mm

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Nuimkite virSutinj dangtj ir Sonines sieneles, Zr. ,VirSutinio dangcio ir Soniniy sieneliy nuémimas”. 3. Atlaisvinkite verzle (B) ir
nustatykite aukscio reguliavimo varztg (A) — aukstyn, kad padidintuméte medziagos pasalinimg, Zemyn, kad sumazintuméte
medZziagos pasalinima.

4. Priverzkite verzle.
5. Vél jstatykite Sonine sienele, pritvirtinkite rankeng ir sustabdykite. Sukite cilindro aukscio reguliavimo rankenéle, kol cilindras
sustos. Palyginkite atsitrenkimo skale su cilindro aukscio skale.

6. Kartokite 3—5 veiksmus, kol abi skalés sutaps.
7. Baige kalibravima, sumontuokite virsutinj dangtelj, fiksavimo Ziedg ir fiksavimo svirtj.

Cilindro fiksavimo svirtis

Cilindro fiksavimo svirties (D) spaudimas ant strypy (A) yra reguliuojamas. Norint pasiekti tolygy storio nuslifavima, svirtis turi daryti
tolygy spaudima ant strypy. Norint reguliuoti spaudima, reikés: 8 mm raktas, 4 mm SeSiakampis raktas, 5 mm.

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Atleiskite svirtj ir visiSkai nuleiskite cilindra.

3. Nuimkite virSutinj dangtj ir Sonines sieneles, Zr. ,VirSutinio dangcio ir Soniniy sieneliy nuémimas*. Taip taps matomas ekscentrinis
mechanizmas — po vieng kiekvienoje masinos puséje.

4. Varztu (B) ir verZle (C) nustatykite reikiama slégj. Varztg sukant link stovo slégis mazéja, nuo stovo — didéja. Abiejus varztus
priverzkite vienodai.

IGM
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5. Dabar turéty bati gana paprasta pritvirtinti svirtj. UZrakinus, cilindro padétis islieka fiksuota net ir pasukus cilindro auksc¢io
reguliavimo rankenéle. Reguliuojant cilindro aukstj, niekada nenaudokite jégos, ypac kai svirtis yra uzrakinta!

Cilindro aukscio skalé

Skala yra i$ anksto nustatyta gamykloje, prireikus ja galima kalibruoti. Kalibravimui reikés: kryZminio atsuktuvo, medZzio gabalo,
matuoklio.

1. Paruoskite medzio gabalélj, kurio storis abiejose pusése yra vienodas. Jis bus naudojamas kaip atskaitos taskas.

2. ISmatuokite storj matuokliu.

3. Jei tarp ruosinio storio ir skalés rodmens yra skirtumas, atsukite varztg (B) ir nustatykite raudonojo indikatoriaus (A) padétj j
teisingg verte. Po to vél priverzkite varzta.

Priekinio judéjimo greitis
Masina turi gamykliniu nustatytu poslinkio grei¢iu. Si verté nurodyta skyriuje ,,Produkto specifikacijos”. Jéjimo ir i$éjimo rités judina
ruosinj ir tuo paciu spaudZia jj prie stalo.

Stalo islyginimas
Atsilenkanciy staly aukstis yra reguliuojamas. Reguliariai tikrinkite aukstj, kad bity uztikrintas tinkamas ruosinio ir cilindro
kontaktas. Stalo iSlyginimui reikés 2 x 10 mm rakty ir liniuotés arba tiesaus medzio gabalo.

1. Patikrinkite stalo iSlyginimg liniuote. (pravitka)
2. Reguliuojama varztais (A) ir verzlémis (B) po atlenkiamais stalais. Varztai ir verzlés yra kairéje ir desinéje puseése.

3. Atlaisvinkite verzle kairéje ir desinéje pusése ir reguliuokite stalo aukstj varztu. Patikrinkite islyginima.
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4. Nustacius tinkama lygiavima, vél priverzkite verzle.

Cilindro ir stalo lygiagretumas

Cilindro ir stalo lygiagretumas yra teisingai nustatytas gamyklos ir prireikus gali biti koreguojamas. Lygiagretumui nustatyti
reikalinga: 4 mm SeSiakampé raktas, 2 detalés, kuriy ilgis ne mazesnis kaip 305 mm. Detalés turi bati vienodo aukscio.

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Padékite ruosinius ant kiekvienos stalo pusés ir nuleiskite ritinj, kol jis palies ruosSinius. LygiagretiSkumas yra nustatytas teisingai
tik tada, kai abu ruosiniai yra tiksliai vienodo aukscio.

3. Patikrinkite ritinio kontaktg su ruosiniais. Jei ritinys vienodai liecia abu ruosinius, reguliuoti nereikia. Jei cilindras liecia tik vieng
ruosinj, pereikite prie 4 punkto.
4. Uzfiksuokite cilindra cilindro fiksavimo svirtimi, tada atsukite cilindro reguliavimo varztus (A) kairéje cilindro puséje.

5. Pakelkite arba nuleiskite rite aukscio reguliavimo rankenéle, kol rité vienodai liesis prie abiejy detaliy.

6. Priverzkite varztus ir atrakinkite cilindro fiksavimo svirt;.

7. Siek tiek pakelkite ritinj ir tada nuleiskite, kol jis palies ruosinius. Kontaktas su abiem ruosiniais turi biti tolygus. Jei kontaktas vis
dar nelygus, pakartokite 3—6 veiksmus.

8. Patikrinkite storio lygiagretumg, iSkalte bet kurj ruosinj. Patikrinkite, ar jis yra tolygiai nuslifuotas.

5.4 Darbas su staklémis

Ispéjimas! Jei neturite patirties dirbant su Sio tipo masinomis, primygtinai rekomenduojame gauti papildomy instrukcijy, be
pateikty Siame vadove.

1. Patikrinkite, ar ruosinys tinka storio obliavimui.

2. UZsidékite apsaugine jranga, pvz., apsauginius akinius, kvépavimo kauke, ausines arba veido apsauga.

3. Padékite apdirbamajj ruosinj ant stalo ir nustatykite ritinio aukstj pagal ruosinio storj ir tinkama nuslifuojamojo sluoksnio storj. Po
kietéjimo padékite ruosinj j salj.

4. Laikydamiesi visy saugos nurodymy, jjunkite stakles.

5. Atsistokite Salia masinos. Létai jdékite ruosinj j masing. Ruosiniui palietus jéjimo rite, jéjimo rité pradeda stumti ruosinj.
Ispéjimas! Jéjimo ir iSéjimo rités reguliuoja ruosinio stimimo greitj. Niekada nestumkite ir netraukite ruosinio. Jei stimimas per
didelis ir masina uzsikemsa, nedelsdami sumazinkite stdmimo greitj.

6. ISleidimo rité iSstumia ruosinj i$ masinos. Pasalinkite ruosinj, kai jis nebesijuda. Jei atliekate pakartotinj storio nuslifavima,
ruosinio padavimui naudokite padavimo rités.

7. Baige darbg, iSjunkite stakles ir atjunkite jas nuo elektros tinklo.

MedzZio rasys

MedZio rasis ir jos savybés turi didelés jtakos nuslifuojamam kiekiui, kurj masina gali lengvai apdirbti.

Toliau pateiktoje lenteléje nurodyti dazniausiai naudojamy medienos rasiy Janka kietumo bandymo rezultatai. Kuo skaicius
didesnis, tuo sunkiau

mediena ir tuo maZiau medziagos galima pasalinti per vieng masinos apdirbimo cikl3.
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Rasis Kietumas

Lygus 3220
Mahagonis 2697
Polisander 1780
Juodmedis 1630
Cukrinis klevas 1450
Balta gZuolas 1360
Balta uosis 1320
Didelis lapuotis 1300
Raudonasis gZuolas 1290
Juodasis graikiniy 1010
rieSutmedis

Tik 1000
Vélyvas laselis 950
Cedras 900
Vakary kalny klevas 770
Douglas 660
Kastainis 54
Kupolé 50
Kalny pusis 420
Liepa 410
Pusis vejmutovka 380
Balsa 10

6. Techniné prieziira ir tikrinimas

Ispéjimas! Remontas ir techniné priezitra turi bati atliekami tik tada, kai masina yra atjungta nuo elektros tinklo. Technine prieZilirg
atliekite reguliariai.

Pries kiekvieng naudojima patikrinkite, ar néra atsipalaidavusiy varzty, pazeisty peiliy ir nusidévéjusiy arba pazeisty maitinimo
Saltiniy. Nenaudokite masinos, kol Sie trikumai nebus pasalinti. Po kiekvieno naudojimo nuvalykite dulkes ir SiukSles nuo masinos
ir aplinkos. Nuvalykite masing sausa Sluoste. Jei susikaupé dervos, naudokite dervy valikl].

Kas ménesj atlikite Sig technine prieziiira:

e  Patikrinkite, ar apverciamieji peiliai yra astras.

e Nuvalykite grandines, krumpliaracius ir varztus nuo dulkiy ir riebaly ir sutepti.

e  Patikrinkite anglies kiekj variklyje.

e  I3valykite jleidimo ir iSleidimo ritinius.

e  Patikrinkite dirza.

e Nuimkite cilindro dangtj ir ventiliatoriaus dangtj ir kruopsciai pasalinkite susikaupusius dulkes.
Toliau aprasoma atskiry daliy priezidra.

6.1 Kei¢iamos plokstés

Cilindras yra jrengtas kei¢iamomis apverciamomis plokstelémis. Apverciamos plokstelés yra pritvirtintos Torx varztu ir yra
pasukamos. Jei krastas yra nublankes arba paZeistas, pasukite jj 90°. Naudokite atskaitos taskg ant apverciamy ploksteliy. Pakeiskite
apverciamas ploksteles, kai panaudojote visus keturis krastus! Keisti arba pasukti kei¢iamasias ploksteles reikia: Torx T25
atsuktuvas, 3 mm SeSiakampis raktas, tvirti pirstinés ir tepalas.

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Nuleiskite cilindrg iki minimalaus aukscio.

2. Nuimkite iSmetamuyjy dujy jungtj, ventiliatoriaus dangtelj ir virSutinj iSmetamuyjy dujy dangtelj. Atkreipkite démesj!
Ventiliatoriaus dangtelyje reikia atsukti du varztus, vieng priekyje, kitg gale.

3. UZsimaukite pirstines.

Jspéjimas! KeiCiamosios plokstés yra astrios! Bikite atsargis ir dirbdami su jomis dévékite pirstines.

4. Nuvalykite visg dulkes ir pjuvenas nuo cilindro. Cilindrg galima pasukti tik po to, kai bus jjungtas raudonas saugiklis.
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5. Atsukite Torx varztg ir nuimkite kei¢iamasias ploksteles. Viskg kruopsciai nuvalykite.
Ispéjimas! Ant pjuklo arba jo laikiklyje likusi dulké ir pjuvenos gali sutrukdyti tinkamai pasalinti medziaga.

6. Pasukite kei¢iamasias ploksteles 90° kampu / pakeiskite jas. Jdedant nauja kei¢iamajg plokstele, visada jg jdékite taip, kad
atskaitos taskas baty toje pacioje vietoje.
7. Torx varzto sriegj Siek tiek sutepkite tepaline. Nuvalykite perteklinj tepalg ir varzta priverzkite.

6.2 Tepimas

Reguliariai tepti Siuos komponentus: varztai (cilindrinis keltuvas), stulpeliai (cilindrinis keltuvas), grandiné (jéjimo ir iséjimo rité),
grandiné (cilindrinis keltuvas). Reguliariai tepkite Sias dalis: varztai (ritininis keltuvas), stulpeliai (ritininis keltuvas), jéjimo ir i$éjimo
ritinéliy grandiné, grandiné (ritininis keltuvas). Prie$ tepdami Sias dalis, nuvalykite jas riebaly valikliu.

Cilindro kélimo varztai ir stulpeliai

Tepalo tipas: plastikinis tepalas NLGI 2

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Nuimkite virsutinj dangtj ir Sonines sieneles (zr. 5.3 skyriy), kad bty matomi cilindro kélimo varztai (A).

3. Nuvalykite dulkes ir neSvarumus.

4. Pasalinkite seng tepala.

5. UzZtepkite tepalo ant kiekvieno cilindro kélimo varzto ir kaiscio. Pasirpinkite, kad tepalas nepatekty ant dirzy. Judinkite ritinj
aukstyn ir Zemyn, kad tepalas baty uzteptas tolygiai.

Jéjimo ir iSéjimo ritininés grandinés

Tepalo tipas: plastikinis tepalas NLGI 2

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

. Nuimkite keturis M8x12 varztus i$ kolony dangcio virsaus.

. Nuimkite Soninj dangtj, kad bity matomi krumpliai (A) ir grandinés (B).
. Pasalinkite seng tepala.

. UZtepkite plong tepaly sluoksnj ant grandinés ir krumpliy.

. Vél uzdékite Soninj dangtelj.

U hs WN
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Cilindro kélimo grandiné

Tepalo tipas: plastikiné alyva NLGI 2

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Padékite masing ant Sono.

3. Pasalinkite seng tepala.

4. Uztepkite plong tepaly sluoksnj ant grandinés ir krumpliy.

5. Pastatykite masing atgal ant pagrindo.

Jei grandiné yra pazeista, iSimkite kaistj ir pakeiskite grandine. Sutepkite naujg grandine.

oML,
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6.3 Variklio anglies

Variklis yra jrengtas dviem ilgaamzZiais anglies Sepetéliais — vienu priekinéje ir vienu galinéje variklio dalyje. Anglies Sepetéliy
tarnavimo laikg lemia variklio apkrova ir naudojimo intensyvumas. Nusidévéje anglies Sepetéliai gali sukelti veikimo sutrikimus ir
sunkumus paleidziant variklj. Net jei nusidévéjes tik vienas anglies Sepetélis, pakeiskite abu.

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Atsukite plastiko dangtelius ir iSimkite variklio anglies Sepetélius (A). UZsirasykite anglies Sepetéliy padét;.

3. Patikrinkite anglies ilgj. Jei viena i$ anglies yra nusidévéjusi iki 6 mm ar maziau, jg reikia pakeisti.
4. |dékite nenaudotus/naujus anglies Sepetélius j variklj.
5. Prisukite plastiko dangtelius.

6.4 Valymas

Jéjimo ir iSéjimo ritiniy valymas
Jéjimo ir iséjimo ritinéliuose gali kauptis dulkiy ir pjuveny nuo apdirbamojo ruosinio. Reguliariai valykite ritinélius.
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1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!
2. Visiskai pakelkite ritinj, kad galétumeéte prieiti prie jéjimo ir iSéjimo ritiniy.
3. Nusiurbkite dulkes ir iSvalykite ritinius. Jei reikia, naudokite dervy valiklj.

Dulkés (C) gali susikaupti tarp laikiklio (A) ir korpuso (B). Reguliariai tikrinkite, ar tarp jvoriy ir laikikliy néra dulkiy ir pjuveny, ir, jei
reikia, jas pasalinkite. Valymui reikés: 100—150 mm aukscio medzio gabalas.

1. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

2. Jdékite 100-150 mm aukscéio medzio gabalélj tarp padavimo rités ir stalo. Medis neturi remti obliavimo rités.

3. Nuleiskite rite taip, kad ji baty prispaudziama prie spyruoklés (D). Taip bus sumazintas abiejy laikikliy spaudimas.
4. Pasalinkite visg dulkes ir pjuvenas tarp rités ir laikiklio.

6.5 Pavaros dirzas

Pavaros dirzas (A) suka variklj. Variklis suka rite, jéjimo ir iSéjimo ritinius. Reguliariai tikrinkite, ar dirZas yra tinkamai jtemptas ir
geros buklés. Jei dirzas yra nusidévéjes, jtrikes ar pazeistas, nedelsdami jj pakeiskite. Keitimui reikés: 4 mm, 5 mm, 6 mm
SeSiakampis raktas, plokscias atsuktuvas.

. Atjunkite masing nuo elektros tinklo!

. Visiskai pakelkite cilindra.

. Nuimkite virsutinj dangtj ir Sonines sieneles, Zr. 5.3 skyriy.

. Nuimkite Soninio dirZo disko dangtel;j ir variklio dirZo disko dangtelj. Taip bus atidengtas pavaros dirzas ir dirZo diskas.

U W N -

6. Atlaisvinkite variklio jtempimo varztg (C), kad atlaisvintumeéte dirzg (A). Nuimkite dirzg nuo dirzo skriemulio.

7. Nauja dirZa uzvyniokite ant variklio skriemulio (B), bet tik iki cilindro skriemulio (D) vidurio.

8. Viena ranka spauskite dirZg ir l1étai sukite variklio skriemulj (B), kad dirZas jsitaisyty grioveliuose.

9. Tinkamai jtempta dirZo juosta, esant vidutiniam slégiui tarp dirZo skriemuliy, gali bati islenkta apie 10 mm. Norédami sureguliuoti
dirZo jtempima, pakelkite variklj priekinéje dalyje naudodami plokscia galvutés atsuktuva. Po to priverzkite variklio jtempimo varzta.
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9. Kai dirZas uzdésite ant abiejy skriemuliy, keletg karty jj pasukite. Jei dirzas néra tinkamai uzdétas, nuimkite jj ir pakartokite 6-9
veiksmus.

10. Vél pritvirtinkite Sonine sienele ir virSutinj dangtelj bei pritvirtinkite stabdzZiy nustatyma.

7. Priedai

Rekomenduojamus priedus rasite IGM interneto svetainéje.

Ispéjimas! Montuojant neleistinas papildomas dalis, galima sugadinti masing ir sunkiai susiZeisti. Naudokite tik IGM
rekomenduojamas papildomas dalis, skirtas Siai masinai.

e NT100791 —IGM NO013 Kietmetalo keiciamasis jtaisas Z4 suapvalintas - 15x15x2,5 R=150 Mediena
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8. Problemos sprendimas

Problema

Galima priezastis

Sprendimas

Masina

nepaleidziama arba

suveikia apsauginis
jungiklis.

1. Jsijungé pagrindinis apsauginis jungiklis.
2. Netinkamas maitinimas arba suveiké
apsauginis jungiklis arba perdegé saugiklis.
3. Netinkamai prijungti laidai prie
jungiklio.

4. Laidai yra atviri / didelé varza.

5. Sugedes jjungimo/isjungimo jungiklis.

6. Nusidévéje variklio anglies Sepetéliai.

7. Variklio gedimas.

1. Atstatykite. Jei apsauginis jungiklis daznai jsijungia, kreipkités j technine
pagalba.

2. Jsitikinkite, kad elektros grandiné yra tinkama ir néra trumpojo jungimo.
Atstatykite maitinimo jungiklj arba pakeiskite saugikl].

3. Pataisykite laidus.

4. Patikrinkite / pataisykite sulGZusius, atsijungusius arba surtdijusius
laidus.

5. Patikrinkite/pakeiskite.

6. Pakeiskite variklio anglis.

7. Patikrinkite / suremontuokite / pakeiskite.

Prietaisas uzsikimses

arba neturi
pakankamai
energijos.

1. Per didelis medziagos pasalinimas.
2. Netinkama medziaga.

3. Variklis perkaites. Jsijungé apsauginis
jungiklis.

4. DirZo slydimas, netinkamas dirzo
jtempimas arba riebus dirzas.

5. Nusidévéjes apverciamasis peilis.

6. Susikaupes dulkiy sluoksnis uzkemsa
iStraukiamajj vamzdj.

7. Dirzo skriemulio/krumpliaracio slydimas
ant veleno.

8. Sugede variklio guoliai.

1. Sumatzinkite medziagos pasalinima.

2. Naudokite tik medieng, kurios drégnumas yra mazesnis nei 20 %.

3. Leiskite varikliui atveésti, prireikus i$ naujo jjunkite apsauginj jungiklj ir
sumazinkite medziagos pasalinima.

4. Valykite / jtempkite / pakeiskite dirza.

5. Pakeiskite / pasukite kei¢iamasias ploksteles.

6. Valykite iStraukimo jrenginj. Patikrinkite, ar iStraukimo jrenginys veikia
efektyviai.

7. Priverzkite laisva dirzo skriemulj. Pakeiskite pazeistg dirzo skriemulj /
velena.

8. Patikrinkite / remontuokite / pakeiskite.

Masina vibruoja
arba yra pernelyg

1. Variklis arba komponentas laisvas;
masina blogai stovi ant stalo.

1. Patikrinkite, ar néra laisvy varzty ir verzliy, ir, jei reikia, priverzkite;
pakeiskite paZeistas dalis; pastatykite masing ant stabilaus pavirsiaus.

triukSminga. 2. DirZai yra nusidévéje, laisvi arba 2. Pakeiskite dirzg (-us).
trankosi j korpusa. 3. I8lyginkite veleng, dirzo skriemulio varzta ir pleisto, arba juos pakeiskite.
3. Laisva skriemulio skriemuleé. 4. Remontuokite/pakeiskite ventiliatoriaus dangtj; pakeiskite
4. Variklio ventiliatoriaus trintis prie laisva/pazeista ventiliatoriy.
ventiliatoriaus dangcio. 5. Pakeiskite/pasukite kei¢iamasias plokstes.
5. Nusidévéjes apverciamasis diskas. 6. Patikrinkite pasukdami velena; jei guolis yra paZeistas, pakeiskite jj.
6. PaZeisti variklio guoliai. 7. Pakeiskite guolius.
7. PaZeisti cilindry guoliai.
Didesnis 1. Atlenkiami stalai néra viename lygyje su | 1. ISlyginkite atlenkiamus stalus su stalu.
nuslifavimas stalu. 2. Atremkite ruosinj.

ruosinio galuose.

2. Darbinis ruoSinys néra pakankamai
pritvirtintas.

3. Nedidelis nuosliai galai yra
neisSvengiami.

3. Obdirbkite tik ilgesnj ruosinj. Nupjaukite pertekliy.

Prasiskleidusi

1. Sakos arba storio obliavimas prie$

1. Patikrinkite pluosto kryptj ir ruoSinj, ar néra Saky.

mediena medzio tekstlra. 2. Sumazinkite medZiagos pasalinima. Obliuojant kieta medj, visada
2. Per daug nuslifuota medziaga. sumazinkite medziagos pasalinima.
3. SullZusios kei¢iamosios plokstelés. 3. Pakeiskite / pasukite pjovimo ploksteles.

Apdirbamas 1. Per didelis medziagos nuémimas. 1. Sumazinkite medziagos nuémima. Kaldami kietg medieng, visada

ruosinys sustoja /
sulétéja staklése.

2. Jtraukimo ritinéliai yra per Zemi.
3. Démiy/klijy susikaupimas ant masinos
daliy.

sumazinkite medziagos nuémima.
2. Valykite jtraukimo ritinius.
. Valykite masinos komponentus.

ISplaukes medis

1. Mediena yra per drégna.
2. Nusidévéjes keiciamieji peiliai.

. Naudokite tik medieng, kurios drégnumas yra mazesnis nei 20 %.

Grioveliai ant
ruosinio

1. PazZeistos kei¢iamosios plokstelés.

3
1
2. Pakeiskite/pasukite kei¢iamasias ploksteles.
1. Pakeiskite/pasukite kei¢iamasias ploksteles.

Skaldymo zZymeés

. Nusidévéjes kei¢iamasis peilis.
. Per didelis medZiagos nuémimas.

. Skiedros néra iSsiurbiamos.

. Pakeiskite/pasukite kei¢iamasias ploksteles.
. Sumazinkite medZiagos pasalinima.

. Valykite siurblj. Patikrinkite, ar siurbimo sistema veikia efektyviai.

|éjimo/iséjimo rités

nesisuka.

1
2
3. Mediena per drégna.
4
1

. Grandiné ir krumpliai yra nusidévéje,
netinkamai sureguliuoti, neprijungti arba
sugadinti.

1
2
3. Naudokite tik medieng, kurios drégnumas yra mazesnis nei 20 %.
4
1

. Nustatykite grandine ir krumplines, jei reikia, pakeiskite.
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9. Jungimo schema

Elektros schema ir elektriniai komponentai

Ground

-

Paddle Switch
(viewed from behind)

-

Circuit
Breaker

10A
220V

—‘-\_

230V

TYPE E Plug

2 HP Motor
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10. Atskiry daliy sgrasas

Masina

Bl

-~ sl
, : /SR 85 g6

56
rx\ 134 [2:'/‘
. T 1

— !
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# PARTNO [DESCRIPTION |SPECIFICATION QrYy # PARTNO | DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
11401010017 |Screw (M5x10mm) |M5X10L 4 82/408010011 | Ball Bearing (6000-27) 4
2203042390 |Handle Cover | 2 83/203040500 | Washer (@10) 1
31401020030 |Screw (M8x16mm) 8x16 4| | 84401070018 | Set Screw (M6x6mm) 6%6 2
41203042400 |Top cover - Left 1 85/203040490 |Fan Pulley 1
5/203042410 [Top cover - Right 1 86/404020009  |Washer (@5) 1
620304301Z |Feed rod group 2 87/203041390  Belt (130J2) 1
7/203045340 |upper cover plate 1 88401010015 | Screw (M5x10mm) 5x10 17
8/203020760  |Grip cover 1 89(203040630 |Spring 1
91203020490 |Grip shaft il 90/203040330 | Cutter Head Lock 1
10203030990 |Grip | 1| | 91]203040190 |Locker Spacer (Cutter Head) 1
11401010027  |Screw (M5x20mm) |5%20 1 92(401010016 | Screw (M5x10mm) 1
11,1 404010005 |Plain washer @5 1 93(203041100 | Outfeed Roller (Rear) 1
12 203020400 |Rocking bar | 1 94(203041090 | Infeed Roller (Front) 1
12,1/203020730 |Plastic cap 1 95203040670 | Compression Spring (Outfeed) 2
131203042750 [Shaft 1| 96203040660 |Compression Spring (Infeed) 2
14405030004 |Split washer @8 1 97203040350 | Bearing Block 24%22*24-016 4
14,1 404010021 Plain washer @10 1 98(203041260 | Retainer 4
151203045680 |Gear | 2 99/203041380 | Nut (M4,Special) 1
15,1/401070009  |Screw (M5x8mm) |5%8 2[| 100203042570 |Pointer box 1
15,2/203045690 |Dead plate 1| 101]401990016 |Screw (M4x10mm) 4X10 3
16/203042460 |Wind deflector 1| | 102]499010005 | Steel Ball (12mm) @12 1
171401990017 |Screw (M4x10mm) M4x10 2| | 103203042610 |Lifting ball key 1
18 203042450 [Dust plate | 1| 104|203040100 |Bushing 2
191401020006  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 2| | 105203042590 | Pointer 1
20401020023  |Screw (M6x25mm) | M6X25L 1| | 106404010002 |Washer (@4) @4 1
21203042470 |Fan shroud 1| | 107]203040820 Torsion Spring 1
21,1/203040830 |Stopper 1 108203030300 |Spacer 1.2mm 8
22203020450 |Chip nozzle 1| | 109]401990022 |Screw (Mdx14mm) 1
23401990036  |Screw (M5x10mm) IM5X10L 3 110/203042580 |Pointer cover 1
24401080129 |Self-tapping screw (ST3.5x6) 13.5%6 3|1 111/203045350 |Left cover i
25203040240 | Chip discharge pipe | 1| | 112203040430 Pillar 4
26/20301209Z |Guard staple 1| 113203041140 |Lifting screw-Left 1
26,1,203010760 |Guard staple @60 1| | 114203042630 |Lifting screw-Right 1
26,2/203010750 |Spanner | 1| | 115/203040090 |Guide rail clip 2
26,3/201030860 |Pin 1| | 116]403010018 | Hex Nut (M12) Mi12 4
26,4 402030002 | Drop bolt M6x50L 1 117/401990090 | Screw (M5x10mm) 5x10 4
27/405010012  [Shaft retaining ring (@15 3| 118/203041130 |Spring Plate P
28 203041560 |Chain (410#-26) 1| | 119403010008  Hex Nut (Mé) Mé 4
28,1/203020640 | Chain (410#-27) 1 120/402010020 | Bolt (M6x20mm) 6%20 4
29|203042190 [Chain wheel 3| | 121/203030700 |Subsidiary operating board 2
29,1]203020380 |Chain wheel 1| | 122]203041340 | Chain (35#-87) 1
30203041400 |Spacerring | 1 123203040390 | Bearing Retainer Z
31/303010601  |Dust collector bag @60 1| | 124|/203041530 |Spindle Washer 2
32401010167 |Combination screw (M5X32mm)  [5x32 1 125/203020020 | Sprocket 2
33401010168 |Combination screw (M5X32mm)  |5%35 3| | 126/404020004 |Washer (@4.3) 2
34402010138 |Screw (M5x12mm) | 2| | 127]|401010007 | Screw (M4x12mm) 2
35203044310 |Gear Box Cover 191g 1 128/403010016 | Hex Nut (M10) M10 4
36 203041440 |Gear 1] | 129]203040060 | Adjustment Bolt 4
36,1/203041330 |Washer | @8x314x0.1mm 5| | 130]|405010004  External retaining ring 28 1
37/203041450 |Gear 1| | 131]203042820 | Step Bracket 1
37,1/203041460 |Gear [ 1] | 132]203042830  Thickness block 1
38 408010019 |Bearing (6002-27) 1 133/203040810  |Stationary shaft 1
391203041430 |Gear Bushing 5| | 134/401010027 | Screw (M5x20mm) 5x20 2
40203041420 |Ttransmission shaft 1| | 135]499010003 |Steel Ball (@6) @6 1
41203044300 |Gear Box 1| | 136(203040470 |Compression Spring @5x32-80.7 1
421203041500 |Drive gear wheel 1| | 137|407010013 |Roll Pin 4x18 1
431408010044 |Bearing (6203-27) 1|| 138203045360 |Right cover 1
44203042510 |Pressing plate 2| | 139|203042740 | Position fixing knob 1
451401010019 |Screw (M5x12mm) 15%12 4[| 140]403010011 |Hex Nut (M8) m8 2
46401990181 [Combination screw(M5X10mm) M5x10 1| | 141]404030011 |Spring washer @8 2
471203041320 |Cable Clamp [UC-1.5-A 1| | 142]203045450 | Lock wheel 20*24*9mm 2
48203042700 |Anti-collision rubber plug | 2| | 143/405010008 |External retaining ring @12 4
491203042710  |Anti-collision rubber plug 2| | 144/407010022 |Pin 5x28 1
501203041230 |Belt Guard 1 145|499010046 | Bolt (M5x16mm) 5x16 4
51/203043120 |Pointer | 1 145403990004 |Hex Nut (M5) M5 4
52404010001 |Plain washer (@3) @3 2| | 146|203045370 | Checklock lever 1
53 401990003  |Screw (M3x6mm) [3x6 2| | 147203045490 Fixed seat i
541403010016 |Hex Nut (M10) [M10 1 147/203045710  |Handle @22x96xM10 1
551203040530  |Adjustment Rod | 1| | 148|203045720 |Stock locater block 4
56 403010008 |Hex nut (M6xP1.0) M6 2| | 149203045700 |Butterfly gasket D8xD16x2.0 8
57 401040020 |[Set screw (M6x30mm) |6x30 1 150/203042520 |Locating rod 4
581401010163 |Combination screw (M8X25mm) | M8x25 1| | 151]203045480 |Sleeve 212*@15*46 1
60203043450 | 13"Cutter Head | 1| | 152401080066 | Self-tapping screw (ST4.2x10) 4.2X10 4
61203011960 |Planer Blades 115%15%2.5%R100 36| | 153/401080121 |Self-tapping screw (ST5x10) 5X10 2
62 203011980  |Screw(M5x12mm) |M5x12 36| | 154/404040004 | Toothed washer @5 Z
63406010011 Key A5x12 1 155/203040070  |Planer Table 1
64404010051 Plain washer (@6.5) [?6.5x@16x1mm 1 156203042640 | Pedestal 1
65401990202  |Screw(M6x12mm) |Mex12 1| | 157]203040280 | Elevating Nut(Left Hand) 1
66408010047 |Bearing (6204-27) 1 157/203040450  |Nut 1
671203040320 |Bearing seat cover 1| 157]401050008 |Screw(M6x6mm) 6x6 1
68401010019  |Screw (M5x12mm) 15x12 3 158/401010019 | Screw(M5x12mm) M5X12 2
691203040550  [Mator Pulley | 1 159]401070011 | Screw(M5x10mm) 5x10 i
70203044950 |Cutter Head Pulley @58 1|| 160203040290  Elevating Nut(Right Hand) GB/T862 1
71403990003  |Hex Nut (M16) M16 1 161]203040600 | Set Screw M5%*23 1
72205015510 |Belt (135J6) |355PJ6 1] | 162]203043060 |Shaft i
73/401070018  [Set Screw (M6x6mm) |6x6 1| | 163[203043070 |Pressing buckle 2
74203041240 | Cutter shaft auxiliary pulley 1|| 164|203041540 |Sponge strip 320x10x8 1.5
751203043080 |Lifting seat 1 230V 50/60Hz 1800W
76/404020012 | Washer (@5.3) ! gl | EOSon ot 21000RPM !
77401010015  |Screw (M5x10mm) 15%10 2| | 166/203040770 |Sponge block 14x60x90 1
781401020037 |Combination screw (M6X12mm)  [M6x12 1| | 167203043680 | Spanner 125 1
79203041250 |Washer 4| | 168203043250 | Stopper 4
80203042840 |Fan 1| | 169]203045670 |Guard plate 1.5mm 1
81203040510 _|Fan Shaft [ 1] 170 Spacer 6.0mm 35
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171 Recoil pawl 3.5mm 4
172]401990025  |Screw (M4x16mm) M4x16 4
173303040396 |Label R49XR39X10mm 1
174]303030319  |Scaleplate 22x181mm 1
175/303040407 |Foam 625%*380*500 1
176|303040405 |Foam block 120x80x80 2
177]303040147 |Inner box 630%385*510mm 1
178303040148 |Outer box 640%400*525mm 1
Variklis
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#PARTNO |DESCRIPTION SPECIFICATION QTY
1203041690 |Motor front cover 1
2|203031940 |Carbon brush 8x16x17mm 2
3401990046  |Screw 5%20 3
41404030005 |Spring washer @5 8
5/203041820 |Cable tie 2.5x100 2
6]401080088 |Screw ST4.8%20(29.2) 3
71404050016 | Wave washer @25x@31.5x0.3 1
8/401990189 | Combination screw M5x14 2
9|404040004 | Toothed washer @5 2
10/203041930 |Motor pin 1
11]203041800 |Carbon brush cap 12" 2
12|401070009 |Screw 5x8 2
131405020005 |Circlip For Hole @32 1
14[401080107 |Screw ST4.8x16 1
15401080095 |Screw ST4.8x70 7
@54x@18xH55 (220V
16(20303190Z |Rotor 2000W) ( 1
17]203020920 |Switchboard 1
18/203043330 |Overload protector UL/98 Series 250V 10A 1
2 TUF + 2x0.0022UF +
19203032290 |Filter 2%1.5MH + TMQ 6A 1
20/401080006 [Screw 3x14 2
21]203030530 |Fix securely 1
221401080010 |Screw 4x8 3
23|203032440 |Fiberglass pipe @12 (1500V) 0,05
24|203030550 | Electromagnetic switch KJD17/220V-240V 1
VDE/1.5m HO5V-
25/203032280 |Ground lead K/350mm 1
26/203030600 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
27|203030610 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
28|203032270 | Termianl PA10 450V 4P 1
29]203030590 |Lead UL/16AWG/105°C/0.20m 1
30/203020900 |Motor casing 1
31/203041790 |Brush holder 12" 2
32]408010067 |Bearing 6201-2Z 2
33]20304544Z  |Switch box 1
VDE HO5VV-F
34|203032300 |Power cord 3Gx1 5mm2x3.3m 1
@100x@55xH55 (220V
35|20303191Z |[Stator 2000W) ( 1
36|203032340 |Cable ramp / 2
37|205014780 |Bushing 1
38/401080054  |Screw ST3.5x13 2
39|401080072  |Screw ST4.2x16 2
40/203042100 |Wiring terminal 170213-2 2
41(203042170 | Terminal sheath R 2
42|303030415 |Foamed Plastics 5%X50mm 3M 0,08
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